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agazynowanie produk-

tow spozywczych wy-

maga zachowania rygo-

rystycznych warunkéw

okres§lonych w usta-
wach, rozporzadzeniach i dyrektywach
unijnych. W obliczu stale rosngcych kosz-
tow zakupu gruntéw pod budowe maga-
zynéw, kwestia decyzji odnosnie wykorzy-
stywanych systeméw magazynowych oraz
organizacji logistyki wewnetrznej staje sie
kluczowym czynnikiem sukcesu przed-
siebiorstwa na rynku, a takze skutecz-
nym narzedziem walki konkurencyjnej.
— Inwestycja np. w pelng automatyzacje
procesu magazynowego jest w duzym
stopniu ograniczona przez wysokie na-
klady finansowe i dlugo$¢ samego kon-
traktu. Wysoka specjalizacja rozwigzania
opracowanego dla jednego klienta moze
sie w przyszlosci okaza¢ duzym ograni-
czeniem lub w skrajnym przypadku wrecz
uniemozliwié¢ obstuge innego klienta,
o znaczaco innej charakterystyce jed-
nostek logistycznych — zwraca uwage
Jarostaw Gulowaty, dyrektor logistyki
w spolce Fresh Logistics. Podkreéla, ze
operatorzy logistyczni, starajgc sie zaspo-
koi¢ zréznicowane i szybko zmieniajgce
sie potrzeby klientéw, wdrazajg rozwia-
zania, ktére z jednej strony optymalizuja
procesy, zmniejszaja koszty, a z drugiej
pozwalaja zachowa¢ elastycznos¢ ope-
racyjng procesu.
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W n!a!!azvnach coraz
mniej cziowieka

Odpowiednie wyposazenie i organizacjama kluczowe znaczenie dlia wiasciwego
funkcjonowania magazynu. Odpowiedni dobor narzedzi wspomagajacych

Ergonomia pracy

Specjalisci wymieniaja dwa gléwne czyn-
niki, ktére wplywaja na ksztaltowanie sie
trendéw w organizacji logistyki wewnetrz-
nej. Pierwszym z nich s3 uwarunkowania
prawne. W tym wypadku chodzi przede
wszystkim o eliminowanie czynnosci powo-
dujacych zbyt duze obcigzenia dla pracow-
nikéw magazynu. Dla przykiadu, obecnie
pracownik lub kilku pracownikéw nie moze
ciggna¢ wozkiem paletowym recznym wie-
cej niz 450 kg fadunku jednoczesnie.

Druga kategoria czynnikéw to aspekty
zZwigzane z ergonomig oraz bezpieczen-
stwem pracy. — Producenci wézkéw wi-
dlowych stale wprowadzaja udogodnienia
w swoich produktach, majace usprawnié
procesy transportu wewnetrznego i zala-
dunkéw. Dla wézkéw transportu pozio-
mego sg to przykladowo platformy dla
operatoréw czy elektryczne wspomaganie
ukladu kierowniczego. Z kolei w wézkach
wysokiego skltadowania typu FM-X z no-
wosci cenione jest pochylane siedzenie,
ulatwiajace obserwowanie tadunku na
duzych wysokoSciach. W tym samym
celu montowana jest réwniez kamera na
widlach lub wskaznik/programator wy-
sokosci. Waznym elementem dla wézkéw
wysokiego skladowania jest zwiekszona
wydajnos¢ pompy hydraulicznej. Powoduje
to przyspieszenie podnoszenia i w efekcie
zwiekszenie wydajnosci wozka, ktora jest
mierzona parametrem ilosci zatadunku palet
na cykl - méwi Szymon Smal, regionalny
dyrektor handlowy Still Polska.

uiytkowanie obiektu wymaga profesjonalizmu i znacznych nakiadow.

Nowoczesnie i szyhko

Firmy logistyczne zwracajg szczeg6lng
uwage na zakres elastycznosci $wiadczo-
nych ustug, co jest bezposrednio pochodna
wymagan samych klientéw. Dla zwigksze-
nia elastycznosci stosuje sie, np. dla proce-
su konfekcjonowania (przygotowywanie
palety, na ktora sklada sie wiele réznych
towaréw), technologie pick-by-voice czy
tez pick-by-light. — Obie w znaczny sposéb
upraszajgce sposob komunikacji instrukcji
kompletacyjnych do pracownikéw maga-
zynowych —w szczegolnosci pick-by-voice,
gdzie przekazywanie instrukeji odbywa
sie poprzez zestaw stuchawkowy z wbu-
dowanym mikrofonem, bardzo dobrze
sprawdzajacy sie w magazynach z kontro-
lowana temperaturg, w ktérych korzystanie
ze skaneréw jest utrudnione ze wzgledu
na pracg pracownikéw w rekawiczkach.
Ta swoboda przeklada sie na lepsza jakos¢
iszybkos¢ samego procesu—moéwi Jarostaw
Gulowaty.

Coraz czesciej stosowane sa rozwigzania
zwigzane z lepszym wykorzystaniem floty
wozkéw widlowych, gtéwnie wynika-
jacym z zastosowania specjalistycznych
moduléw WMS, optymalizujacych dystans
pokonywany przez woézki. Dodatkowo
nalezy zwrdéci¢ uwage na rozwiazania
pozwalajace na skrécenie czasu przygoto-
wania przesylek, np. poprzez jednoczesne
przygotowywanie wielu r6znych zamo-
wien klientéw (multiorder picking), czy
tez regaly grawitacyjne, ktére w przypadku
duzych wolumenéw zapewniaja plynnosc
procesu konfekcjonowania. — Rosnace kosz-
ty sily roboczej na pewno coraz czesciej
beda stymulowac wybdr zaawansowanych
technologii, ktére w najblizszych latach
stana sie bardziej oplacalne, oferujac coraz
krétszy czas zwrotu inwestycji — uwaza
dyrektor Fresh Logistics. Nowoczesne tech-
nologie stosowane w systemach i procesach
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logistycznych umozliwiaja uzytkownikom
znaczne poprawienie wydajnosci sklado-
wania, obslugi, przygotowania i wysyltki
wszelkiego typu ladunkéw.

Regaly

Obecnie mozna zauwazy¢ stale rosngce
zainteresowanie rozwigzaniami z dzie-
dziny automatyki magazynowej, jednak
nadal najbardziej popularnymi systemami
sktadowania produktéw spozywczych sa
regaly paletowe, przeplywowe, wjezdne
i przesuwne. Regaly paletowe to rozwia-
zanie umozliwiajgce bezposredni dostep
do wszystkich skladowanych jednostek
magazynowych. Jest to relatywnie najtansze
rozwigzanie magazynowe — wzigwszy pod
uwage wysokos¢ nakladéw inwestycyjnych.

Regaly przeplywowe to system opty-
malizujacy prace i wydajnoé¢ magazynu
dzieki zastosowaniu zasady: pierwsze we-
szlo, pierwsze wyszlo (FIFO) dla catego
asortymentu produktéw. Ich zastosowanie
umozliwia rygorystyczng kontrole rotacji
jednostek magazynowych, co ma bardzo
duze znaczenie w przypadku magazy-
nowania i dystrybucji produktéw spo-
zywcezych.

— Zastosowanie regaléw paletowych
wijezdnych umozliwia znacznie wieksze,
w poréwnaniu z regalami tradycyjnymi,
wykorzystanie przestrzeni. Moze ono siegac¢
nawet do 85 proc. Z uwagi na rygorystyczng
kontrole wejs¢ i wyjsé¢ tadunkéw, zgod-
nie z zasada LIFO, jest to idealny system
skladowania w komorach chtodniczych
oraz mrozniach. Doskonalym narzedziem
obstugi regatéw wjezdnych jest wozek wa-
hadlowy sterowany radiowo —Radio-shuttle
— méwi Joanna Bryndas z firmy Mecalux.

Paulina M sk
z firmy PAGO

Dla klientow operatora
logistycznego liczy sie
efekt: jako$¢ serwisu,
bedaca pochodng
wspotczynnikow
terminowosci

i kompletno$ci dostaw,

a takze bezpieczenstwo
towaréw i efektywno$¢
kosztowa zleconych
procesow. W praktyce
oznacza to konieczno$c
wyboru rozwigzan systemowych i wyposazenia
0 odpowiednich parametrach. Wazne jest
zapewnienie petnej kompatybilnosci wszystkich
urzadzen i technologii, w tym informatycznych,
by moc w petni wykorzystywac ich potencijat

i sprawowac skuteczng kontrole nad
zachodzacymi w magazynie procesami. Istotne
jest takze eliminowanie zrodet potencjalnych
opOznien wynikajacych z ludzkich btedow oraz
zagwarantowanie sprawnego dostepu do
informacji o kazdym fizycznym przesunigciu
danej partii towarowej. Jest to mozliwe dzigki
automatyzacji zachodzacych w magazynie
procesow i wdrozeniu ,szytego na miarg”
systemu informatycznego WMS. Nalezy takze
pamietac o standaryzacji procedur
stanowiskowych i zagwarantowaniu systemu
szkolen, by wdrozone w magazynach
nowoczesne rozwigzania technologiczne byty
dla naszego personelu pomocnym narzedziem,
a nie ztem koniecznym.

Jej zdaniem, najnowocze$niejszymi
rozwigzaniami w dziedzinie logistyki we-
wnatrzzakladowej sa jednak magazyny
automatyczne. Relatywnie wysokie koszty
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inwestycyjne sa kompensowane dzieki
mnogosci zalet tych rozwigzan. Magazy-
ny automatyczne i systemy transportu
wewnetrznego zapewniaja firmom duza
przewage nad konkurencjg dzieki redukgji
kosztéw, zwiekszeniu wydajnosci pracy,
zmniejszeniu liczby bledéw oraz utatwieniu
dostepu do wszelkich raportow i zestawier
dotyczacych sktadowanych towardéw.

Kierunek rozwoju

— Na przestrzeni ostatnich kilku lat ob-
serwujemy wzrost zainteresowania auto-
matycznymi systemami magazynowania.
Sytuacja ta jest spowodowana gtéwnie
przez takie czynniki, jak nasilenie sie walki
konkurencyjnej, zaostrzanie wymogow
higienicznych oraz staty wzrost kosztéw
zwigzanych z inwestycjami w teren oraz
budowe obiektéw magazynowych. — uwa-
za Joanna Bryndas.

Budowa magazynéw automatycznych
niesie za soba wiele korzysci. Przede
wszystkim umozliwia maksymalne wy-
korzystanie dostepnej powierzchni oraz
redukcje kosztéw logistycznych. Zasto-
sowanie w magazynach systeméw auto-
matycznych, np. ukladnic i przenos$nikéw,
gwarantuje wysoki stopien kontroli ta-
dunkéw, usprawnienie procedur inwen-
taryzacyjnych oraz przyspieszenie reali-
zacji wszelkich proceséw logistycznych
w zakladzie. Wspomaganie informatyczne
i automatyzacja proceséw logistycznych
przyczyniaja sie do eliminacji bledéw,
uszkodzen oraz strat wynikajacych z ob-
stugi manualnej. ]

roman.wieczorkiewicz@portalspozywezy.pl
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